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Céng hoµ X· héi Chñ nghÜa ViÖt nam

Tiªu chuÈn ViÖt nam

Cµ phª bét

Ph­¬ng ph¸p thö

TCVN 5252-90

Hµ néi

C¬ quan biªn so¹n: Liªn hiÖp c¸c xÝ nghiÖp Cµ phª ViÖt nam

     Bé N«ng nghiÖp vµ C«ng nghiÖp thùc phÈm

C¬ quan ®Ò nghÞ ban hµnh vµ tr×nh duyÖt: 

     Bé N«ng nghiÖp vµ C«ng nghiÖp thùc phÈm

C¬ quan tr×nh duyÖt:

     Tæng côc Tiªu chuÈn - §o l­êng -ChÊt l­îng.

C¬ quan xÐt duyÖt vµ ban hµnh: 

                                           Uû ban Khoa häc Nhµ n­íc.

QuyÕt ®Þnh ban hµnh sè 733/Q§ ngµy 31 th¸ng 12 n¨m 1990

Nhãm E

Cµ phª bét

Ph­¬ng ph¸p thö

Milled coffee

Methods for determination
TCVN 5252-90


KhuyÕn kÝch

¸p dông

Tiªu chuÈn nµy ®­îc ¸p dông cho cµ phª bét ®· ®­îc ®ãng gãi.

1. LÊy mÉu

1.1. LÊy mÉu trong l« hµng: lÊy sè thïng (hoÆc kiÖn) trong l« nh­ng kh«ng ®­îc Ýt h¬n 2 thïng (hoÆc kiÖn).

Tõ mçi thïng hoÆc kiÖn lÊy ra 1 hép, 1 lä hoÆc 1 gãi nh­ng kh«ng ®­îc Ýt h¬n 2 gãi (hép hoÆc lä).

1.2. Tõ c¸c mÉu, cho ra khay trén ®Òu ®Ó cã mÉu trung b×nh. MÉu trung b×nh kh«ng Ýt h¬n 1 kg.

1.3. B»ng ph­¬ng ph¸p chia chÐo lÊy ra 250-500g ®Ó lµm mÉu ph©n tÝch.

1.4. MÉu ph©n tÝch ®­îc b¶o qu¶n trong lä thuû tinh hoÆc lä nhùa (hép nhùa…) cã n¾p ®Ëy kÝn trªn lä hoÆc hép cã d¸n nh·n ghi râ:

- Tªn s¶n phÈm

- Tªn x­ëng s¶n xuÊt

- Ngµy xuÊt x­ëng

- Khèi l­îng l« hµng

- §Þa ®iÓm lÊy mÉu

- Ngµy lÊy mÉu  

2. X¸c ®Þnh ®é mÞn

2.1. Dông cô

- C©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c 0,1g

- Dông cô ®ùng mÉu phÈm: hép, lä cã n¾p ®Ëy kÝn.

- R©y cã cì lç 0,56mm vµ 0,25mm lç trßn hoÆc vu«ng.

2.2 TiÕn hµnh thö: l¾p r©y theo thø tù r©y lç nhá ë d­íi, r©y lç lín ë trªn, trªn cïng lµ n¾p ®Ëy r©y, d­íi cïng lµ ®¸y cña r©y.

C©n 100g mÉu ph©n tÝch, sai sè cho phÐp lµ 0,1g cho vµo r©y, l¾c trßn trong 2 phót sau ®ã vç nhÑ vµo thµnh r©y.
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C©n phÇn bét lät r©y 0,56mm sai sè cho phÐp 0,1g.

C©n phÇn bét trªn r©y 0,25mm, sai sè cho phÐp 0,1g.

Chó thÝch: Nh÷ng bét d¾t trong lç r©y ®­îc tÝnh theo lo¹i trªn r©y.

2.3. TÝnh to¸n kÕt qu¶
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- Tû lÖ bét lät r©y 0,56mm (X1) vµ tû lÖ bét trªn r©y 0,25mm (X2) ®­îc tÝnh b»ng % theo c«ng thøc sau:

Trong ®ã:

m1 – Khèi l­îng bét lät r©y 0,56mm tÝnh b»ng %

m2 – Khèi l­îng bét trªn r©y 0,25mm tÝnh b»ng g

m  – Khèi l­îng mÉu, tÝnh b»ng g.

Lµm 2 mÉu song song, kÕt qu¶ cuèi cïng lµ trung b×nh céng cña 2 lÇn x¸c ®Þnh. Sai sè cho phÐp kh«ng qu¸ 0,5%.

3. X¸c ®Þnh ®é Èm theo TCVN 1278-86

4. X¸c ®Þnh hµm l­îng tro tæng sè vµ tro kh«ng tan trong axit

Theo TCVN 5253-90.

5. X¸c ®Þnh tû lÖ chÊt hoµ tan trong n­íc

5.1. Dông cô thiÕt bÞ

- C©n ph©n tÝch cã ®é chÝnh x¸c 0,01g

- Cèc thuû tinh chÞu nhiÖt 300 m

- N­íc cÊt

- B×nh c¸ch thuû

- ChÐn sø miÖng réng

- B×nh ®ong 200 ml

- PhÔu thuû tinh

- GiÊy läc

- Tñ sÊy tù ®éng ®iÒu chØnh ®­îc nhiÖt ®é, cã nhiÖt ®é tèi ®a 300oC.
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- Pipet 25 ml 


- B×nh hót Èm. 

5.2
TiÕn hµnh thö

Cho 10 g mÉu vµo cèc thuû tinh cã dung tÝch 300 ml. §æ 100 ml n­íc cÊt ®un s«i vµo b×nh. TiÕp tôc ®un trong 5 phót. Cho dung dÞch võa ®un vµo b×nh ®Þnh møc cã dung tÝch 200 ml. Dïng n­íc cÊt röa s¹ch cèc vµ cho nèt vµo b×nh ®ong. Lµm nguéi ®Õn 200C d­íi vßi n­íc. Cho thªm n­íc cÊt vµo ®Õn v¹ch ®Þnh møc. L¾c ®Òu b×nh trong 2-3 phót. §Ó l¾ng. Läc b»ng giÊy läc qua mét b×nh kh¸c.

Dïng pipet 25 ml hót n­íc trÝch ly ®· läc vµo chÐn sø ®· biÕt khèi l­îng. Lµm bay h¬i trªn b×nh c¸ch thuû ®Õn kh«. Mang sÊy chÐn sø cã chÊt tan trong tñ sÊy ë nhiÖt ®é 90-950C trong 2h30 phót. 

Lµm nguéi trong b×nh hót Èm vµ c©n. 

5.3.TÝnh to¸n kÕt qu¶:

Tû lÖ chÊt hoµ tan trong n­íc (X3) ®­îc tÝnh b»ng phÇn tr¨m theo c«ng thøc: 
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G.m (1-0,01b)
Trong ®ã: 

A- Khèi l­îng chÊt tan, tÝnh b»ng g

B- ThÓ tÝch b×nh ®Þnh møc, tÝnh b»ng ml

G- L­îng n­íc trÝch ly mang sÊy, tÝnh b»ng ml

m- Khèi l­îng mÉu, tÝnh b»ng g

b- §é Èm cña mÉu mang ph©n tÝch, tÝnh b»ng %

NÕu víi cïng mét thÓ tÝch b×nh ®Þnh møc 200 ml l­îng mÉu ph©n tÝch lµ 10 g vµ phÇn l­îng n­íc mang sÊy lµ 25 ml th× c«ng thøc trªn sÏ lµ: 
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   1-0,01b
Lµm 2 mÉu song song, kÕt qu¶ cuèi cïng lµ trung b×nh céng cña 2 lÇn x¸c ®Þnh. Cho phÐp sai sè lµ 0,1 %.

6. X¸c ®Þnh t¹p chÊt
6.1. Nguyªn t¾c : t¹p chÊt ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch quan s¸t vµ chän (kh«ng dïng dông cô quang häc).

6.2. TiÕn hµnh thö 

C©n 100 g cµ phª bét dµn ®Òu trªn mÆt ph¼ng nh½n, quan s¸t, nhÆt t¹p chÊt råi c©n.

6.3. TÝnh to¸n kÕt qu¶

Tû lÖ t¹p chÊt (Y) ®­îc tÝnh b»ng phÇn tr¨m theo c«ng thøc sau:

m


G

Trong ®ã: 



m - Khèi l­îng t¹p chÊt nhÆt ®­îc, tÝnh b»ng g



G - Khèi l­îng mÉu , tÝnh b»ng g

Lµm 2 thÝ nghiÖm song song. KÕt qu¶ cuèi cïng  lµ trung b×nh céng cña 2 lÇn thÝ nghiÖm. Cho phÐp sai sè lµ 0,01%.
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